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A késztlék izembe helyezése elétt kérjok ellenbrizze, hogy az adatidblin feltantetett tzemi
fesznltség értéke megegyezik-e az Nzemeltetés helyén 1év8 halézati fesziltsdg értékével.

. A varr6gép hélézati csatlakozd dugéjat minden esetben ki kell hizni a dugaszold aljzatbol

- ha a varrogép hasznélaton kivil van,

- tartozékcserénél (pl. ti, vagy talpesere),

- ha karbantart4si, fisztit4si munkat végez a gépen,

- izz6eserénél.

A géphez hasznilhaté varrogépizzd teljesitmény-felvétele: 15 W.

. Gondosan figyeljen a csatlakozévezeiék épségére.

Séralt szigetelés(i, vagy toldott csatlakozévezetékkel soha ne haszndlja a készoléket.
A meghibasodott csatlakozévezetéket javitani nem szabad, hanem az eredetivel megegyezd
tipusi 0 ceatlakozévezetéket kell a hibas helyet beszerezni.

A csatlakozévezeték a labkapesol6val egybeépitett kivitel.

A lébkapesold tipusszéma: YC-190

. Hidnyos, vagy torott burkolattal a varrégépet hasznélni tilos!

Meghibdsodés eseién csak szakember végezhet javitést a késznléken
Tartsa tédvol ujjait a varrégép mozgb részeitdl, kilonosen a thtSL

Ugyeljen arra, hogy a tilap tiszia és jol beillesztett helyzetben legyen, kolonben a ti konnyen
eltonk.

Ne haszndljon meggorbalt hit.

Varrés sorén az anyagot ne huzza, illetve ne ringassa, mert a ti elgdrbalhet, eltdrhet.

Kapcsolja ki a gépet, ha a ti kazvetlen kommyezetébe mytl, pl. befitz, orsét cserél, stb.

Ne hasznélja a készoléket puha, sippedts felaleten (pl. 4gyon), mely a gép szell6zbnyilssit
eltakarhatja.
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VAEMAQ RIATT

Egyszer(ibb varrési munK&khoz a lapos toldalékasztalkst
hasznéljuk. Ezzel nagyobbodik a munkafellet és
megkGnnyiti & varrast.

A TOLDALEKASZTALKA ELTAVOLITASA:

Hizza le a toldalé¢kaszialkét a nyll irdnyéba eldre és a gép
szabadkaros modellé valtozik

A neheZen hozzaférhetd helyek, mint a mandzsettak,
ujjak, nadrégszirak, stb. a szabadkaron koonyen
varrhat6va vAlnak. nem jelent tobbet problémét a zsebek
felvarrasa, kabatok steppelése.

A tartozékok a toldalékasztalkaban talgthatoak, A doboz
kmyitasdhcz emelje a fedelet a nyil irény4ba.

A LABPEDAL CSATLAKOZTATASA:

A 18bpedAl kébelének csatlakoztatésa az abra szerint
toriénik. EI0bb mindig a varrdgép felbli csatlakoztatist
kell elvégei (1) és csak uténa szabad a villasdugét a
koonektorba csatlekoztatni. Kikapesolaskor forditott
sorrendben kell eljgmi

FOKAPCSOLO - BEEPITETT LAMPA:

A varrogeplampa a homloklapba van bedpitve, mely
csak a munkafelletet viligitia meg. A ldmpét a
varrogéppel egyitt, a kézikerék oldalén Kv0 kapcsoléval
lehet miikddtetni.

A lampaizz6 cseréjével kapcsolatos tudnivalok a
haconélati utasftis végen talblhatok.




A LABPEDAL:

A ldbpedallal szsbalyozzuk a varrés schességét. A
labpedélt tigy helyezzik el, hogy kényelmesen elérhetd
legyen. Lassii varrishoz gyengen, gyors varrashoz
ersen, szilkség esctén fitkdzésig nyomjuk a libpedalt.

A FELSOSZAL BEFUZKSE:

Emeljiik fel a talpemeld kart. A kézikerék testiink felé
tortend forgatasaval allitsa a szélemel§ kart a
legmagasabb Allasba.

A beflizés sorrendje (1) - (6).

Flizze 4t el6sz0r a szhlvezetda (1).

Vezesse a szalat a feszitftaresén keresztiil (2).
Alnlrol fe]:i‘clé akasszuk a fonalfeszitd mgoba (3).

Hitzza 4t a hurokfogd emel6n (4).

Fiizze 4t a szilat a szdlvezetfkdn (5), majd eldkd] hatulra
a tlifokon keresztnl (6).

Kb. 10 cmn fonalat hitzzon hétra

AZ ALSO SZAL FELHUZASA:

A felss sz4l végét tartsa a bal kezével az ébra szerint.
Forgassa lassan a kézikereket teste iranysba, mig a
szalemeld ismét a legmagasabb Allasba keriil

Hizza meg gyengén a felsGszAlat és ezzel az als6 sz4l kis
hurok forméjsban feljon.




Hizzon ki mindkét szalb6l kb. 15 cm-t és helyezze
balrél a talp at4.
AVARRAS MEGKEZDESE:

Mivel thl van az els6 lépéseken, jhrtas a gép kezelésében
€s atartozékok haszndlatéban.

Kezdjen varmi 1j varrégépével

Kendje az egyenes-8itést varrassal:

1. Allitsa be a gépet az dbra szerint.

2, Csavarja a program-kivélaszi6 gombot az dbra
szerinti Allasba

3. A felsd sz4l feszitést éllitsa (5)-re.

4. Helyezze 8z anyagot a varrttalp ali.

5. A hurokfopd emelbt tekerje felsd Alldsba.

.-

6. Engedije le a varrtalpat.

7. Kezdjen lassan, egyenletesen varmi. Kezével
kdonyedén vezesse az amyegot a tli elé. Soha ne
hitzza, vagy szoritsa az anyagot, mest megvaltoztatja
az anyag tovabbitasat Minél erfecbben nyomja a
labpedalt, armal gyorsabb a varras.

8. Balra vegye ki az anyagot a gépbSL. Amikor
sbbahagyja a varrést, a fonalfeszitd-szem g
legmagasabb Allisban legyen. Vezesse a felsd és als6d
szalat hitrafelé a varrtalp ala és htizzon ki kb.

15 cm-t.

9. Vagja el a szélat a céma-végoval

Probéljon mest "hatrafelé” varmi:

10.Eldsz0r varrjon egyenesoliéssel elbre.
Most nyomja meg a hétra-varrés nyomdgombot és
ameddig nyomja, a gép hatrafelé varr.

11.Ha befejezte a miiveletet, egyszerlien engedje el a
nyomoégombot.
A hétra-varrést elsdsorban a varrés kezdésénél és
befejezéséné] a varrdsvég elvarrdsdhoz
(megerbsitéshez) hasanédljuk,




Probélja ki a dkk-cakk varrast:

12. Allitsa & programkivélaszt gombot az fbra szermti
S 4

13. Kdvesse az egyenes-oltésnél & 4-9. poutben lefrtakat.

(ﬁ
AFELSO SZALFESZITES SZABALYOZASA:
Probélja ki az anyag kis darabjén az oltds mindedgét. A
helyes szalfeszitésnél az alsé és felsd fonal feszitése
o IS | A

egyenld (a).

Ha a felsd fonal till szoros (laza), akkor a felsd (also)
szl az snyag szinén (visszdjén) megfeszill, mig 8 mésik
szal hurkos (b), (c).

Szabdlyozza a szalfeszességet a bedllitGtaresa
forgatasaval

Javasolt, hogy az adott anyag, tfi, céma ¢s Oltéstipushoz
a szhlfeszességet elBtte egy kis darsb anyagon probalja
ki

(Figyelmébe ajénljuk a 11. oldalon talafhato anyag-,
céma- ¢és tiitablazatot )




4.

AZ ALSO STAT, Wi OGS Tinvieey

ORSOZAS: "

A kézikerék forgatdsaval a kordbban leirt médon
hozza a tiit a legfelsbb helyzetbe.

Nyissa fel a szabadkar zérkapujat.

Nyissa ki az orsotok kapujat és emelje ki az
ors6tokot.

Engedj; el a kaput és az orsd konnyen kicsiszik a
tokbol.

Orsézashoz hajtsa le a fogantyit és hitzza ki teljesen
a cémaors6 tartét, forditsa meg és helyezze vissza.

Helyezzen egy cémaorsét tartora és hizza errél a
szilat a szdlszoriton keresztill (1) és (2).

Tekerje a sz4lat néhdnyszor az orséra az éramutatéd
jéréaséval megegyezd iranyban. helyezze az ors6t a
tartéra.

Allitsa a kézikerdk atkapesolé gombist az "orsézas"-
helyzetbe.

Soha ne nytljon az &tkapesolé gombhoz, ha a gép
mikodik.




[
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Tolja az orsét jobbra az 0tkozdig és hasznélja a
labpedalt.

Az orsdzés addig tart-amig az orsd megtelik.
Amennyiben csak kisebb mennyiséget akarunk
orsozni, barmikor megallhatunk és kézzel
kikapcsolhatjuk.

Vegytk le az orsét és vagjuk le a fonalat.

Fogjuk meg a meghajtokereket ég Allitsuk vissza
"varrés"-helyzetbe.

AZ ORSO BEHELYEZESE:

Helyezze az orsot az orsotokba gy, hogy a céma az
dbra szerint a nyil irényaba mutasson.

Vezesse a cémét az orsodtok (a) hasitekdba

Huzza a cémét balra, a feszesség-allité rugé alaft
egészen a (b) nyilasig.

Tekerje a tit fels6 allasba.

Hagyjon az ors6tokbol kb.10 em cémét kilogni.
Tartsa az ors6t az orsdtartd kapujanél és helyezze a
tartéra. Ha behelyezte az orsétokot, eressze el annak
kapujat.

Figyelem: csak eredeti TOYOTA-ors6t hasznéljon.
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A VARROTALP CSEREJE:

A klonbozd talpakat a talptartéhoz (2) erdsitjok. A
talp helyes felhelyezéséhez a talpemel$ kart (1) felsd
dllasba helyezzok.

Nyomja a kart a nyil irdnyaba, hogy a talp
kioldodjon (a).

®

Helyezzen egy 1ij talpat a talptarté mélyedése ala.

Engedie le az anyag leszorité-kart, amig a varrotalp
bekattan.

TOCSERE:

Tekerje maga felé a kézikereket, amig a i
legfelsSbb 4llasdba keril.

Lazitsa meg a tlitartd ceavart és vegye K a tit.

A G lapos fele legyen hatul és igy helyezze be a tit
a titartoba.

Tolja a it atkozésig felfelé (a), majd szoritsa meg
ismét a tltartd csavart.

Ceak egyenes, hibdtlan tit hasznaljon.

A hibés, vagy elhasznal6dott 1 nemcsak
oltéshibékat, titorést, vagy a céma beakadasat
okozhatja, hanem a tiilapot is tonkreteheti.
Mindig csak 15x1/705 erbsségil tGt hasenaljon.




ANYAG-, CERNA- ES TO TABLAZAT

i

CERNA TU
ANYAG Pamut - poliészter, Eurépai U.S.A. MEGJEGY 7ES
: Burépai pamut Merc.pamut solyem, nylon 705 méret Thhegy
keverék )
Nagyon vékony: csipke, 70 60 selyem, nylon 65-70 9 normél lazitsa a fols6 sz4
sifon, hléazer( anyagok fenritéaét 1-2
Vékoay: krepp blz, batiszt, 50-70 60 selyem, nylon 65-70 9 normadl fokozattal
organdi, taft
Kdnnyl: krepp, gyapit, 30 50 selyem 75-80 11 norm4l
brokét, pamutbérsony
Kozopos: gyapil. selyem, 30 50 selyem 80-90 11-14 norm4l F
len, barsony,piké, pamut !
Nehéz: denim, vitoriavészon 30 nehéz milsely em/pamut 100 16 norm4] !
Extra nohéz: lmzat, pamut- i
kanavész 30 nehéz miiselyom/pamut 120 19 norml E
Kottt anyagok : enyhén i
Komnyfi: rugalmas triké 50-70 60 solyem, nylon 70 9 glimbolyltstt
Kozopes: jersey, dupién solyem, nylon i onyhén-kdzepesen
k0tdtt, rugalmas 30 50 mfisolyem 70-80 9-10 g0mbolyitett
Nehéz: duplén kotait, selyem, nylon kbzepestd! erfsen
sziraces 30 50 milselyem 80-90 11-14 gbmbolyitett
Miszirme, velir 30 nshéz milselyem 90-100 14-16 gdmb
Bor
Mianyag-{6lia 30 50 milselyem 90 14 bbrvarro, .
Komnyiitsl-kozepesig 30 50 miselyem 90-100 14-16 héromszdgleti
Nehéz bbr 30 nehéz milselyem 100-110 16-18
Dekordcid
Caipke-8ltés kézimunkn selyem 100-110 16-18 normél
Himzés & géppel 50-70-03 méret 65-80 9-11 norm4l











































